1. ТЕМПЕРАТУРА.

1.1 Рабочая температура - это температура среды содержащаяся в аппарате или перерабатываемая в нем при нормальном протекании в нем технологического процесса.
1.2 Расчетная температура - наибольшее значение температуры стенки. Ее определяют на основании теплотехнических расчетов или результатов испытаний. Если температура стенки ниже 20о С , то за расчетную принимают 20оС.

2. ДАВЛЕНИЕ.

2.1 Рабочее давление - максимальное внутреннее избыточное или наружное давление возникающее в сосуде или аппарате при нормальном протекании в нем рабочего процесса .

При этом не учитываются:

А) гидравлическое давление среды,
Б) допустимое кратковременное повышение давления во время действия предохранительного клапана. ( при срабатывании клапана).

2.2. Расчетное давление ( в рабочих условиях) - давление, при котором производится расчет на прочность элементов сосудов и аппаратов. Как правило, расчетное давление равно рабочему или выше его:

рр=р + рг

где рг - гидростатическое давление среды. Если (рг/р)х100% меньше или равно 5% , то рр=р

- если во время действия предохранительных устройств давление в аппарате повышается больше, чем на 10% по сравнению с рабочим, расчет должен - производиться на давление, равное 90% давления при полном открытии предохранительного устройства

- при расчете элементов, разделяющих пространство с разными давлениями за расчетное принимают либо каждое давление в отдельности, либо то, которое требует большей толщины стенки; если давление с разных сторон дейс- твует одновременно, то производится расчет на разность давлений.

При расчете берется разность давлений, если данные о вакууме отсутствуют , то р2=0

- аппараты, работающие под вакуумом, обычно испытывают внутренним давлением на 0,2 МПа

- если действует гидростатическое давление, которое превышает рабочее на 5%, то расчетное давление повышается на ту же величину.

2.3. Пробное давление - максимальное давление, при котором производится испытание сосуда.. Испытание бывает гидравлическим или пневманическим.

Величина давления регламентируется ГОСГОРТЕХНАДЗОРОМ и указана в таблице.
ИСПЫТАНИЕ
Различают испытание на заводе-изготовителе и испытание при периодическом освидетельствовании аппарата. Испытание аппарата проводят гидравлически на пробное давление , указанное в таблице.

При этом для сосудов и их элементов , работающих при отрицательной температуре, ри принимается таким же, как при Т=200С. Для сосудов, работающих при температуре стенки +2000С до +4000С ри не должно превышать р более чем в 1,5 раза, а при температуру свыше +4000С - не более чем в 2 раза.

Для сосудов высотой более 8 м пробное давление следует принимать с учетом гидростатического давления в рабочих условиях, т.е. в таблице вместо р принимают рр.

Расчетное давление в условиях испытаний - давление, которому подвергаются сосуды во время пробного испытания, если гидростатическое давление повышается более 5%, то оно прибавляется.

Величину пробного давления при испытаниях измеряют в верхней точке аппарата, где установлен манометр. Пробное давление выдерживают в течение 5 мин., после чего давление снижают до рабочего, и при рабочем давлении проводят осмотр и обстукивание сварных швов.

При заполнении аппарата необходимо следить за тем, чтобы в нем не остался воздух, наличие которого можно видеть по неустойчивому положению стрелки манометра. При спуске воды из аппарата следует открыть воздушник, чтобы предотвратить нежелательное действие на аппарата внешнего давления.

В тех случаях, когда провести гидравлическое испытание невозможно из-за больших напряжений в стенках или фундаменте аппарата, или при трудностях удаления воды после испытания аппарата разрешается проводить пневматическое испытание на такое же пробное давление. При этом ввиду повышенной опасности пневматического испытания люди должны находиться в безопасных местах. После снижения давления до рабочего проводят осмотр и проверку плотности швов мыльной пеной. Обстукивание швов под давлением при пневматическом испытании запрещается.

При проведении испытания воздухом следует предварительно провести продувку аппарата водяным паром до полной очистки его от взрывоопасных продуктов, если такие продукты там содержались.



Допускаемые напряжения - это напряжения, обеспечивающие надежную работу оборудования без перерасхода конструкционных материалов.

